RICHTWERTE FUR ANZIEHDREHMOMENTE

Die folgenden Informationen zum Verhéltnis zwischen SchraubengroRe, Festigkeitsklasse und Drehmoment gelten nur
als Richtlinie fur die korrekte Montage der Schraubenverbindung.

Die Anzugsmomente sind nur Richtwerte und basieren auf einem Reibungskoeffizient von 0,125.
*Entspricht nicht den Normen
Umrechnungsfaktoren: 1 Nm=0.738 ft/Ibs ® 1ft/Ibs=1.356 Nm

o —
M6 | - 011 017 024 029 010 0,20 —
M2 - 022 (035 049 |058 |025 |030 |- —
mM22 |- 029 |046 | 064 |077 ; —
M25 | - 044 070 0,98 1,20 045 060 |- g
M3 - 077 120 1,70 210 1,00 110
M35 |- 1,20 1,90 2,70 330 |- =
M4 7 3 19 2.9 41 49 09 2 27 —
M5 8 4 37 6 85 10 2 4 53 —
M6 10 5 6.4 10 14 17 32 7 9 —
ms 13 6 16 25 35 4 8 17 23 —
M10 17/16 |8 31 a9 69 83 16 33 45 [
M12 19/18 |10 54 86 120 145 27 58 77 —
m1a 2/21 |12 86 135 190 230 43 93 124 —
M16 2% 14 130 210 295 355 66 142 190 —
m18 27 14 180 290 405 485 93 198 265 —
M20 |30 17 255 410 580 690 130 278 37 —
M2 | 32 17 345 550 780 930 174 374 499 —
m24 36 19 440 710 1000|1200 | 224 480 640 —
m27 o 19 650 1050 | 1500 | 1800 | 331 708 P
M30 | 46 2 880 1450 | 2000 | 2400 | 450 964 -
M33 50 2 1200|1900 | 2700 | 3250 | 609 - - —
M36 55 27 1550 | 2450 | 3450 | 4150 | 782 - - -
M39 60 27 2000|3200 4500 | 5400 |1013 | - - =
ma2 65 32 2450 |3850 5550 | 6650 |- - - -
Ma5 70 34 3100|4950 6950 | 8350 |- - - -
m48 75 36 3750 | 5950 8400 | 10100 |- - - =
M52 80 38 4800 | 7650 | 10.800 | 12.900 | - - - -
M56 85 I 5950 | 9550 | 13400 | 16100 |- 2 s ~ -
M60 90 46+ 7400 | 11.900 | 16700 | 20.000 | - - - —
M64 95 46 8950 | 14300 | 20100 | 24100 |- - - —
M68 100 50* 10800 | 17300 | 24.300 | 29100 |- E - —
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CONTROLLED PRECISION IN TIGHTENING

LEADING IN POWER TOOL SOLU







